Technicky list

N
remmers

Stucco GZ

- Grobzugmortel -

Rychle tuhnouci malta pro tazeni jader Stukovych prvki

Odstin Dostupnost
Pocet kust na paleté 30
Baleni 25 kg
Typ baleni papirovy pytel
Kod obalu 25
Cislo vyrobku
svétle Seda 0511 [ ]

Spotreba

1,1kg/
mm thickness

+ 3l

1m?

Cca 1,1 kg/m2/mm vrstvy
Presnou spotfebu nutno zjistit na zkuSebni plose.

Oblasti pouziti

N

Vytvareni nebo odstrafiovani stukovych jader, profilil a fims
Oprava a renovace fasad / Stukovych fasad

Vlastnosti vyrobku

Rychle tuhnouci
Tloustka jedné vrstvy 10 - 40 mm.

Udaje o vyrobku

PloSna hmotnost Cca 1,25 kg/dm?3
Zamésova voda Cca 5,5 /25 kg
Nasakavost < 1,0 kg/m?
Difuze vodni pary p<18
Pevnost v tlaku (po 28 >5N/mm?2 (M5)
dnech)

Zrnitost <15 mm

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.
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Systémove produkty > SP Prep (0400)
» ZM HF [basic] ’asid (0220)
> Stucco FZ (0512)
> Stuckmortel GF (0521)

Pripravné prace B PoZadavky na podklad
Podklad musi byt Cisty, pevny a bezprasny.

B Priprava podkladu
Hladké povrchy zdrsnéte.
Podklad predem navlhcit.
Na silné nasakavy podklad pouzijte celoplosné podhoz SP Prep (€. 0400) (50% kryti) nebo
pFipravek Haftfest (0220) (v poméru s vodou 1:5).
Na slabé nasakavé podklady nahodte celoplo3né omitkovy podhoz SP Prep (0400).
Aplikaci lze provadét ihned postupem mokré na vihké.

Priprava smési M Michani
Nalit vodu do Cisté nadoby a pridat suchou maltu.

7 = Pomoci michadla intenzivné a stejnomérné michat cca 2-4 minuty, aZ se docili vhodna
551 . - -
ﬂ - konzistence pro zpracovani.

Zpracovani M Podminky pfi zpracovani
Teplota materialu, podkladu a okoli: min. +5 °C aZ max. +30 °C
50 ’ I . ) . . )
E;; il Nizke teploty prodluzuji, vysoké teploty zkracuji dobu zpracovatelnosti a tuhnuti.
r=

B Doba zpracovani (+20 °C)
Cca 30 min

Naneste namichanou maltu v jedné nebo nékolika vrstvach v zavislosti na pozadované
tloustce profilu a Sablonou plynule vytahnéte;

Pri vétSich tloustkach vrstvy pouzijte armovani.

Cekaci doba pFed vyslednou stérkou vytvorenou maltou Feinzugmoértel cca 2 tydny.

Upozornéni pri Nikdy nefedit tuhnouci maltu vodou ani s Cerstvou maltou.
Zpracovani Cerstvé povrchy chranit pfed vyschnutim, mrazem a de$tém min. 4 dny.
Upozornéni MUze obsahovat stopy pyritu (sulfidu Zelezitého).

Nizky obsah chroman( dle smérnice 2003/53/ES.

Udaje o produktu byly stanoveny za laboratornich podminek pfi 20 °C a 65% relativni
vlhkosti.

Zamésova voda musi mit kvalitu pitné vody.

Vzdy provadéjte vzoroveé plochy!

Odchylky od platnych pfedpisti musi byt schvaleny samostatné.

PFi navrhu a nasledném zpracovani musi byt dodrZeny pfislusné predpisy.

Naradi / c¢isténi Michaci zafizeni, hladitko, zednicka lZice, $ablona

Pracovni nastroje pred ztuhnutim malty omyt vodou.

Remmers naradi
% Messeimer (4241)
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Cislo vyrobku 0511

E55AE remmers

> MischgefaR (4030)

% Collomix WK 90/500 S (4448)

% Gloria Hochleistungsspriihgerat 410 / 405 T Profiline (4667)
> Gloria Druckspriiher Pro 100 (4668)

% Gloria CleanMaster PERFORMANCE PF 50 (4666)

% Gloria CleanMaster EXTREME EX 100 (4665)

> Glattkelle (4004)

> Glattkelle (4117)

% Glattkelle duo (4118)

Skladovani / trvanlivost Uchovavejte v suchu, v neotevienych obalech po dobu pfiblizné 12 mésica.
Bezpecnostni Gdaje Blizsi informace o bezpecnosti pfi doprave, skladovani, manipulaci a také o likvidaci a
ekologii najdete v aktualnim bezpecnostnim listu.

Upozornéni na likvidaci Obsah/nadobu likvidujte v souladu s mistnimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi

odpadu pFedpisy. Pouze obaly beze zbytkil odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat
spolecné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace.

Upozoriiujeme na to, Ze vySe uvedené (daje/data Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje

byla stanovena v praxi, resp. v laboratofi jako zkousky nebo se nas zeptat. posledni vydani Technického listu.

orientacni hodnoty, a proto jsou v zasadé nezavazna. Pokud jsme se pisemné nezarudili za specifickou

Tyto (daje tedy predstavuji pouze vseobecné pokyny vhodnost nebo vlastnosti produktl ke smluvné

a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouZziti ur€enému Gcelu, je technické poradenstvi v oblasti

a zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime podle

zakladé rozdilnosti a mnohostrannosti danych nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak

pracovnich podminek, pouZitych materialt a staveb plati nase VSseobecné prodejni a dodaci podminky.

nelze prirozené zaznamenat vSechny individualni

pfipady.
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